®( ® Wiirzburger
Automobil Gipfel
23. und 24. November

NGAE Innovations-Wetthewerb 2010

Network of Automotive Excellence

Stand 22

CLUSTER 4

Mobiles beriihrungsloses Vermessen von Spalt
und Versatz

Sinn, Zweck und Ziel:
Mobiles Messsystem zum Messen von Spalt- und VersatzgroBen mit der Genauigkeit

und Benutzerunabhangigkeit von stationaren Anlagen.

" Ausgangs-
situation:
Spalt und Versatz an
Auto Karossrien sind
ein wesentliches
Qualitatskriterium.
Die Messung der
GroBen flr Spalt und
Versatz im Rahmen
der Endkontrolle er-
folgt vielfach noch
mit einfachen Finger-
lehren.  Genauigkeit
‘ und Reproduzierbar-
keit sind sehr vom
L . Benutzer abhangig.
Eingabe von Messer-
gebnissen in Datenbanksysteme erfolgt manuell. Zusammen-
gefligte od. zusammenstehende Enden von Primdr und Se-
kundarteilen bestehend aus Falzkanten, Tiefziehkanten, etc.
sind komplexe Profile und die GréBen von Spalt und Versatz
sollten kompatibel zu Messystemen in Produktionsanlagen
definiert werden konnen.

\!

—

Problemstellung:

Um die GroBen von Spalt und Versatz entsprechend Definiti-
onen wie z.B. Lehren- od. Prozessgerecht bestimmen zu kén-
nen ist es wichtig die Kontur des Spaltes in der Tiefe erfassen
zu konnen wie es bei stationaren Koordinaten- Messmaschi-
nen od. Inline Messanlagen durch Projektion mehrerer Laser-
linien aus verschiedenen Winkeln realisiert wird.

Losungsvorschlag:

Durch die einzigartige automatische Korrektur des Kippwin-
kels welcher bei der beriihrungslosen Freihandfihrung ent-
steht, ist es méglich den Mess- Sensor um den Spalt zu flihren
und damit die Konturen des Spaltes auch in der Tiefe zu erfas-
sen und damit die GroBen fiir Spalt und Versatz entsprechend
den selben Definitionen wie bei den stationdren Anlagen zu

bestimmen. Damit sind die Ergebnisse des mobilen Systems
kompatibel und vergleichbar mit den Ergebnissen stationarer
Anlagen.

Innovationsgrad

Auf dem Markt befindliche Laser basierende Losungen ver-
wenden ein einfaches Laserschnittverfahren welches nicht
gestattet Konturen in der Tiefe des Spaltes zu erfassen und
damit die Definition der GréBen fur Spalt und Versatz nach
verschiedenen Auswertestrategien zu bestimmen. Auch arbei-
ten diese Systeme nicht komplett beriihrungslos da diese
meist mittels verschiedener Aufsatze in exakt definierter Ent-
fernung und Winkel auf den Spalt gesetzt werden miissen.
Damit ist gegentiber der Calipri L6sung der Benutzereinfluss
immer noch gegeben.

Reifegrad
Serie

Wirtschaftliches Potenzial
Stlickzahlen von 1+ pro Produktionslinie, Audit- Platze,
Cubing Center, Vorserien Fertigung,.....

Effizienzsteigerung

Qualitatskontrolle, Produktionsplanung, Cubing Center, Vor-
serie. Durch das berlihrungslose Calipri Verfahren und die da-
durch gegebene Objektivitat wesentlich verbesserte Genauig-
keit und Reproduzierbarkeit gegentber herkdmmlichen
Fingerlehren und auch anderen enfachen Laserschnittverfah-
ren. Kompatibilitat und Vergleichbarkeit mit stationaren Mes-
sanlagen. Entfall von manuellen Nachmessungen aufgrund
nicht Vergleichbarkeit von Daten aus anderen Systemen. Di-
rekter Import von Messergebnissen in Produktions- Daten-
banken.

Flexibilitdtserhohung
Exaktere Spaltmasse bewirken neben ansprechender visueller
Wahrnehmung des Spaltes auch Verbesserung / Verminde-
rung von Windgerauschen.
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